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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Medika- 
ment verpackungsvorrichtung und insbesondere , jedoch nicht 
ausschliefclich, auf eine Vorrichtung, die in Krankenhau- 
sern und Apotheken zum Verpacken von Tablet ten, Kapseln, 
5 Pillen, Pastillen und anderen festen Medikamenten, die 
durch Rezepte spezifiziert sind, in Verpackungspapier 
verwendet wird. 

Maschinen, die Tablet ten oder andere feste Medikamente 
10 abpacken, wie sie beispielsweise in der japanischen Pa- 
tentverof fentli chung Nr. 3-59 offenbart sind, werden in 
Krankenhausern verwendet, utn die Tabletten entsprechend 
der Verschreibung durch einen Arzt in Einzeldosen aufzu- 
teilen; die Tabletten werden dann verpackt, bevor sie an 
15 einen Patienten abgegeben werden. Eine Auf teilen-und-Ver- 
packen-Methode ist jedoch im Grunde dazu vorgesehen, Ta- 
bletten fur jede Dosis abzugeben und diese unter Verwen- 
dung eines Zufuhrungsmagazins oder eines Bef orderungsmit- 
tels zusammenzustellen, urn sie zu verpacken, wodurch sich 
20 die Zeit, die zum vollstandigen Verpacken der Tabletten 
erforderlich ist, verlangert. AuSerdem ist die gesamte 
Vorrichtung zwangslaufig groS, da sich das Zuf tthrungsma- 
gazin oder das Bef orderungsmittel nur auf die Schwerkraft 
verlafit, urn die Tabletten zusammenzustellen. 

25 

In einem alternativen Typ einer herkommlichen Tabletten- 
ab full vorrichtung werden die einem Patienten verordneten 
Tabletten in Behalter, wie etwa Glasf laschchen oder Beu- 
tel gegeben. Dieser Typ von Tablettenabfullvorrichtung 

30 hat mehrere Tablettenf acher, die wie eine Reihe von 
Schliefcfachern angeordnet sind, wobei jedoch jedes Fach 
zur Stirnseite hin abgeschragt ist und mit einer anderen 
Tablettensorte gefullt ist. Eine Abgabevorrichtung, die 
mit jedem Tablettenf ach verbunden ist, ist betriebsbe- 

35 reit, urn die Tabletten entsprechend einer Verordnung ab- 
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zugeben . 

Dieser Typ von Tablet tenabfullvorrichtung ist schneller 
als die zuvor erwahnte Tablettenverpackungsmaschine, da 
5 sie die Tabletten nicht nach Dosen aufteilt. Es ist je- 
doch notwendig, da£ der Anwender einen Behalter mit den 
Tabletten, die von der Abgabevorrichtung abgegeben worden 
sind, fullt, was sehr schwierig und zeitauf wendig werden 
kann, insbesondere wenn viele verschiede Tablettensorten 
10 vorliegen. Aufierdem sind die AuSenabmessungen der Tablet- 
tenabfullvorrichtung noch relativ gro£. 

Dementsprecherid strebt die vorliegende Erfindung danach, 
die weiter oben erlauterten Probleme des Standes der 
15 Technik zu losen oder wesentlich zu verringern, indem 
eine Medikamentverpackungsvorrichtung geschaffen wird, 
die ein schnelles Verpacken der Medikamente ermoglicht 
und eine Verringerung der GroSe der gesamten Vorrichtung 
erlaubt . 

20 

Aus EP-A-0 412 806 ist bekannt, eine Medikamentver- 
packungsvorrichtung zu schaffen mit einer Abgabeof f nung, 
einer Einrichtung zura Abgeben wahlbarer Mengen fester Me- 
dikamente durch die Abgabeof fnung und mit einem Ver- 

25 packungsmechanismus zum Verpacken der abgegebeneri Medika- 
mente, der eine Einrichtung zum Zufuhren von Verpackungs- 
folienmaterial durch die 6f fnung hindurch, eine Fuhrungs- 
einrichtung zum Fuhren des Verpackungsf olienmaterials und 
eine Versiegelungseinrichtung umfaSt, die die Medikamen- 

30 tenmengen, die durch die Offnungen in einzelne aus dem 
Verpackungsf olienmaterial gebildete Taschen abgegeben 
werden, einschweilSt . 

Eine Medikamentverpackungsvorrichtung gemafi der vorlie- 
35 genden Erfindung ist gekennzeichnet durch eine Einrich- 
tung zum automat ischen Zuf tihren der m Vorderkante einer 
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Rolle aus aufgerolltem Verpackungsfolienmaterial durch 
den Verpackungsmechanismus, sobald eine Rolle in die Vor- 
richtung eingebracht worden ist. Diese Anordnung ermdg- 
licht, daS das Verpackungspapier automatisch, ohne 
menschliches Zutun, herausgeschoben und in die vorgege- 
bene Position gefuhrt wird, sobald eine Rolle Ver- 
packungspapier eingesetzt ist. Somit wird die far das 
Einsetzen oder Ersetzen des Verpackungspapiers erforder- 
liche Zeit verringert. 

Vorzugsweise ist das Verpackungsfolienmaterial, das durch 
die Offnung hindurch zugefuhrt worden ist, der Lange nach 
gefaltet, urn zwei Lagen mit einer geschlossenen Kante zu 
bilden, und die durch die Offnung abgegebenen festen Me- 
dikamente werden zwischen den Lagen des Verpackungsfoli- 
enmaterial s eingeschweiEt . 



In der bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Verpackungs- 
folienmaterial aus einem warmeverschweiSbaren Papier her- 
20 gestellt und die Versiegelungseinrichtung ist ein Warme- 
versiegelungsmechanismus . 

Vorzugsweise umfafit die Einrichtung zum Abgeben der ent- 
sprechenden Menge fester Medikamente durch die Abgabeoff- 

25 nung mehrere Kammern zum getrennten Halten verschiedener 
Typen fester Medikamente, einen Drehtisch, der sich unter 
den Kammern befindet und auf den die festen Medikamente, 
die von den Kammern abgegeben werden, aufgrund der 
Schwerkraft fallen, und eine Fuhrungseinrichtung, die 

30 langs des Umfangs des Drehtisches vorgesehen ist, um die 
festen Medikamente zur Abgabedf fnung zu lei ten. Mit die- 
ser Anordnung kann zum Zusammenstellen der von den Ta- 
blettenfachern heruntergefallenen Medikamente eine 
schlankere Einrichtung verwendet werden, wodurch eine 

35 Verringerung der Gr6Se der gesamten Medikamentver- 
packungsvorrichtung mdglich ist. Dies wird zu einer ef- 
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fektiven Nutzung von begrenztem, wertvollem Platz in Ein- 
richtungen wie Krankenhausern und Apotheken beitragen. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfin- 
dung wird nun beispielhaf t, mit Bezug auf die beigefugte 
Zeichnung beschrieben, worin 

Fig. 1 ein Langsschnitt einer Medikamentver- 
packungsvorrichtung gemafi der vorliegenden Erfindung ist; 

Fig, 2 eine Draufsicht ist, welche die 
Medikamentverpackungsvorrichtung gemafc der vorliegenden 
Erfindung zeigt; 

15 - Fig. 3 eine perspektivische Ansicht ist, welche 

einen Medikamentverpackungsmechanismus der Medikamtent - 
verpackungsvorrichtung gemaJS der vorliegenden Erfindung 
zeigt; 

20 - Fig. 4 eine Langsschnittansicht der Vorderseite 

ist, die eine Tablettenfacherbaugruppe der Medikament ver- 
packungsvorrichtung gemafi der Erfindung zeigt; und 

Fig. 5 eine Seitenansicht ist, die einen 
25 Warmeversiegelungsmechanismus der Medikamentverpackungs- 
vorrichtung gemaS der vorliegenden Erfindung zeigt. 

Wie in der Zeichnung gezeigt ist, ist eine Medikamentab- 
fullvorrichtung 1 gemafi der bevorzugten Ausfuhrungsform 

3 0 zur Aufstellung in einem Krankehhaus , in einer Apotheke 
oder dergleichen im wesentlichen aus einem die Medika- 
mente haltenden Mechanismus 3 und einem die Medikamente 
verpackenden Mechanismus 14 gebildet, der in einem recht- 
eckigen AuSengehause 2 installiert ist. Der Mechanismus 

35 3, der Medikamente h&lt, hat eine Tablettenfacherbau- 
gruppe, die im oberen Teil des rechteckigen AuEengehauses 



2 angeordnet und mit einem Deckel 4 versehen ist, der 
nach unten ausschwenkt, urn das Offnen und SchlieSen der 
Tablettenfacherbaugruppe 5 zu ermoglichen. 

in der Tablettenfacherbaugruppe 5 sind mehrere Tabletten- 
facher 6 untergebracht . An ihrer Vorderseite sind oben 
Einsatze 7 vorgesehen, die dazu verwendet werden, die Me- 
dikamente, wie etwa Tabletten, zu halten, die in Halften 
geteilt sind, so da£ sie nicht in dem Tablettenf ach 6 
gehalten werden konnen. Ein (nicht gezeigter) Bandforde- 
rer, der unter Verwendung einer Kette, eines Getriebes 
Oder ahnlichem angeschlossen werden konnte, wird uber 
einen an der Riemenscheibe einer (nicht gezeigten) Welle 
eines Motors 8 befestigten Riemen 9 angetrieben. Der 
Bandforderer ist mit einer grofcen Anzahl von zusammenhan- 
genden Gliedern 7A versehen. 

Die (nicht gezeigten) Abgabe- und Zahlvorrichtimgen, die 
Photosensoren usw. umfassen, sind unterhalb und in Ver- 
bindung zu jedem Tablettenf ach 6 angeordnet, und eine mo- 
torgetriebene Abgabetrommel ist darin enthalten. An den 
Seitenf lachen der Abgabetrommel sind mehrere vertikale 
Kan&le ausgebildet, so dafi die festen Medikamente, wie 
etwa Tabletten, Kapseln, Pillen, Pastillen, in jedem der 
Kanale vertikal ausgerichtet sind. Wenn sich die Abgabe- 
trommel dreht, fallen die Medikamente in jedem Kanal 
eines nach dem anderen herab und werden von der Zahlvor- 
richtung gezahlt. 

An einer Seite der Einsatze 7 ist eine Fallrinne 7B aus- 
gebildet, die in Verbindung zu einem Drehtisch 10 steht, 
wie im folgen ausfuhrlicher erlautert wird. Die weiter 
oben genannten Medikamente werden in den Halteabschnitten 
A des Einsatzes 7 gehalten, und wenn der Motor 8 durch 
Betatigen eines Schalters durch einen Anwender gestartet 
wird, fallen die Medikamente von den Halteabschnitten A 
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durch die Fallrinne. 7B, wie durch einen Pfeil in Fig. 4 
gezeigt ist. 

Unter den Tablettenf achern S und der Fallrinne 7B ist ein 
5 runder Drehtisch 10 zum Zusammenstellen der Medikamente 
vorgesehen, mit einer Oberflache, die sich unterhalb al- 
ler Tablettenf acher 6 und der Fallrinne 7B erstreckt. Die 
Oberflache 10A des Drehtisches 10 hat eine Konizitat und 
wird mit einer vorgegebenen Geschwindigkeit von einem 

10 (nicht gezeigten) Drehtisch-Motor, der unter dera Dreh- 
tisch 10 vorgesehen ist, zu einer Drehbewegung angetrie- 
ben. Mit dieser Anordnung konnen die von den Tablettenf a - 
chern 6 und den Einsatzen 7 herabgef allenen Medikamente 
durch die Zentrif ugalkraf t auf einer Fuhrung 11 auf dem 

15 Umfang des sich drehenden Drehtisches 10 aufgesammelt 
werden, wodurch es moglich wird, die Einrichtung zum Zu- 
sammenstellen der Medikamente sehr schlank zu halten. 

Die ringformige Fuhrung 11 ist vertikal um den Umfang des 
20 Drehtisches 10 positioniert , wobei in dieser an einer ge- 
eigneten Stelle eine schlitzf ormige Abgabeof fnxmg D aus- 
gebildet ist. Unter der Abgabeof fnung D ist eine Schutte 
13 vorgesehen, die nachfolgend erlautert wird, so dafi, 
wenn sich der Drehtisch 10 dreht, die Medikamente, die 
25 sich auf der Fuhrung 11, d. h. in Richtung des Umkreises 
des Drehtisches, angesammelt haben, auf die Schutte 13 
fallen. Die Schutte 13 ist wie ein umgekehrter Kegel ge- 
formt, wobei ihre Of fnung am oberen Ende mit der Abgabe- 
of fnung D des Drehtisches 10 zusammenpafit und ihr offenes 
30 unteres Ende, d. h. das distale Ende, in gefaltetes Ver- 
packungspapier 20 eingeschoben ist. 

Der Medikamentverpackungsmechanismus 14 ist unterhalb des 
Drehtisches 10 vorgesehen, wobei er aus einer Zufiihrungs- 
35 einrichtung zum Zufiihren des Verpackungspapiers 20, einer 
Fvihrungseinrichtung zum Fuhren des herausgeschobenen Ver- 



packungspapiers 20 zu einer vorgegebenen Position und 
einer Zugeinrichtung zum Ziehen der Vorderkante des Ver- 
packungspapiers 20 gebildet ist. Die Verpackungspapier- 
Zufuhrungseinrichtung umfafit ein abnehmbares Gehause 15 
5 und einen Zufiihrungsmotor 18. Der Zufuhrungsmotor 18 ver- 
wendet einen Servomechanismus, der eine einfache Umdre- 
hungssteuerung ermoglicht, und ist so beschaffen, daS er 
auf eine erhaltene Eingabe hin eine vorbestimmte Zeit mit 
einer vorbestimmten Umdrehungszahl lauft. Eine Welle 19 
10 (im folgenden als "AnschluSwelle » bezeichnet) des Zufuh- 
rungsmotors 18 ist herausnehmbar in eine Hohlwelle 21 
eingesetzt, urn die herum, in dem Gehause 15, das Ver- 
packungspapier 20 gewickelt ist. 

15 Nun wird das Verpackungspapier 20, welches so beschaffen 
ist, daS es die Medikamente halt und verpackt, beschrie- 
ben. Es ist aus einem warmeverschweiEbaren dunnen Papier 
hergestellt, welches als Hilfsstoff ein warmeverschweifi- 
bares Material wie etwa Polyethylen verwendet, das bei 
einer bestimmten Temperatur schmilzt. Das Verpackungspa- 
pier 20 hat eine vorgegebene Breite und wurde, bevor es 
urn die Hohlwelle 21 gewickelt wurde, in Langsrichtung ge- 
falzt und umgeklappt, urn eine Faltkante 20A und einen of- 
fenen Abschnitt 20B zu schaffen, der an der Seite, die 
der Faltkante 20A gegenuberliegt (siehe Fig. 3), aus den 
beiden Kanten besteht. 



20 



25 



30 



35 



Die Vorderkante des Verpackungspapiers 20 ist mit einem 
harten Abschnitt 20C vorgegebener Lange versehen, der 
verhindert, dafi das Verpackungspapier 20 leicht verformt 
wird, wenn es von einer Fuhrungsschiene 23 in eine Ein- 
zugswalze 30 eingefuhrt wird. Der harte Abschnitt 20C 
wird beispielsweise durch WarmschweiSen des gesamten Be- 
reichs uber die vorgegebene Lange von der Vorderkante des 
Verpackungspapiers 20 an, d. h. von dem Rollenende des 
Verpackungspapiers 20, welches gefaltet und urn die Hohl- 
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welle 21 gewickelt worden ist, an, geformt. 

Das Gehause 15 nimmt das drehbar befestigte Verpackungs- 
papier 20 in einem Hauptteil 16 auf, das eine Hulle ist. 
5 In etwa der Mitte der unteren Oberflache des Hauptteils 
16 ist ein (nicht gezeigtes) Durchgangsloch ausgebildet, 
das etwas weiter als die Anschlufiwelle 19 gehalten ist, 
so dafi die AnschluSwelle 19 des Zuf uhrungsmotors 18 ein- 
gesetzt werden kann. Der Innenraum des Hauptteils 16 ist 

10 mit mehreren Fuhrungswalzen 17 vorgegebener Zylinderf orm 
versehen, die in den vier Ecken des Gehauses 15 so pla- 
ziert sind, dalS sie sich von der unteren Oberflache, wo 
das Durchgangsloch ausgebildet ist, bis zur oberen Ober- 
flache erstrecken. Zwischen der auEeren Umf angsf lache der 

15 Rolle Verpackungspapier 20 und den Fuhrungswalzen 17 ist 
ein schmaler Spalt vorhanden, um ein gleichmaSiges Abrol- 
len des eingelegten Verpackungspapiers 20 ermoglichen. 

Neben einer der Fuhrungswalzen 17 befindet sich in dem 
20 Gehause 15 ein Zuf uhrungsauslaS 16B, um das geladene Ver- 
packungspapier 20 aus dem Hauptteil 16 herauszuschieben . 
Der ZufiihrungsauslaS 16B ist etwas grofcer als die Breite 
und die Dicke des Verpackungspapiers 20, so daS dieses 
aus dem Geh&use 15 leicht herausgeschoben werden kanri. 
25 Wenn das Verpackungspapier in dem Geh&use 15 drehbar be- 
festigt ist, ist es so positioniert , daS die Faltkante 
2 OA unten ist, wahrend der offene Abschnitt 20B oben ist, 
wobei der harte Abschnitt 20G etwas aus dem Zuftihrungs- 
auslafi 16B des Gehauses 15 heraussteht, 

30 

Der Medikamentverpackungsmechanismus 14 ist mit einer 
Fuhrungsschiene 23 versehen, welche sich von der Seiten- 
wand des Gehauses 15 erstreckt und welche als Fuhrungs- 
einrichtung fur das Verpackungspapier 20 dient, das sich 
35 vom ZufuhrungsauslaS 16B des Gehauses 15 aus, das auf der 
Seitenwand der Fuhrungsschiene 23 angeordnet ist, er- 
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streckt. Die Fuhrungsschiene 23 ist aus zwei Fuhrungs- 
platten 24 und 25 gebildet (die Fuhrungsplatte 25 ist in 
Fig. 3 nicht gezeigt) , die in etwa von der halben Breite 
des Verpackungspapiers 20 sind. Zwischen der FOhrungs- 
platte 24 und der Fuhrungsplatte 25 ist ein bestimmter 
Spalt vorgesehen, urn zu ermoglichen, da£ das Verpackungs- 
papier 20 zwischen diesen hindurchlauf t , wobei er an dem 
Ende in Richtung des Gehauses 15 etwas breiter ausgebil- 
det ist, urn das Verpackungspapier 20 , das aus dem Gehause 
gezogen wird, leicht in die Fuhrungsschiene 23 zu leiten. 

Die Fuhrungsplatte 24 ist auf der dem Gehause 15 entge- 
gengesetzten Seite mit einem gekrummten Abschnitt 24A 
versehen, und in diesem gekrummten Abschnitt 24A ist eine 
Spannrolle 26 so vorgesehen, dafi sich zwischen beiden ein 
vorgegebener Spalt befindet. Die Spannrolle 26 ist so be- 
festigt, da£ sie sich von dem gekrummten Abschnitt 24A 
wegbewegen kann, wobei sie in Richtung des gekrummten Ab- 
schnitts 24A mit einer vorgegebenen Andruckkraft vorge- 
spannt ist, die von einer Schraubenf eder , einer Feder- 
scheibe oder ahnlichem (nicht gezeigt) aufgebracht wird. 
Die andere Fuhrungsplatte 25 ist zwischen der Spannrolle 
26 und dem Gehause 15 in einem vorgegebenen Abstand von 
der Spannrolle 26 angeordnet. Die Position der Spannrolle 
wird von einem (nicht gezeigten) Schalter erfaSt. 

Die Einzugswalze 30, die als Einzugsvorrichtung dient, 
ist vor dem gekrummten Abschnitt 24A der Fuhrungsplatte 
24 vorgesehen. Die Einzugswalze 30 besteht aus einem Paar 
schmaler Walzen 33 und 33A, die aus naturlichem Kau- 
tschuk, synthetischem Kautschuk oder ahnlichem herge- 
stellt sind, wobei jede auf dem oberen Ende von Wellen 32 
und 34 befestigt ist. Das untere Ende der Welle 32 ist an 
einem Einzugsmotor 31 angebracht. 

Die Welle 34 der anderen Gummiwalze 33A wird durch eine 
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Schraubenfeder oder ahnliches (nicht gezeigt) mit einem 
vorgegebenen Druck gegen die Gummiwalze 33 geprefct, so 
dafi beide Gummiwalzen 33 und 33A angetrieben werden, wenn 
der Einzugsmotor 31 lauft. Das Verpackungspapier 20 wird 
5 zwischen den Gummiwalzen 33 und 33A gehalten und aus dem 
Gehause 15 herausgezogen. 

Zwischen der Fuhningsschiene 23 und der Einzugswalze 30 
ist ein W&rmeversiegelungsmechanismus 27 vorgesehen. Der 

10 Warmeversiegelungsmechanismus 27 versiegelt deri offenen 
Abschnitt 20B des Verpackungspapiers 20 durch Warmschwei- 
£en, urn die Medikamente jeder Dosis entsprechend abzutei- 
len und zu verpacken, wobei er ein Paar Vorerhitzer 28, 
28 und ein Paar Haupterhitzer 29, 29 umfafct, die einander 

15 gegenuberl legend angebracht sind, wobei sich zwischen ih- 
nen ein vorgegeberier Spalt befindet. Einer der Vorerhit- 
zer- 28 und einer der Haupterhitzer 29 ist beweglich f so 
da& diese gegen ihr Gegenuber gedruckt oder von diesem 
wegbewegt werden konnen. Wenn die Vorerhitzer 28, 28 und 

20 die Haupterhitzer 29, 29 unter Strom gesetzt werden, er- 
warmen sie sich auf eine vorgegeberie Temperatur. 

Die Haupterhitzer 29, 29 haben jeweils vertikale Ab- 
schnitte 29A, 29A und paraliele Abschnitte 29B, 29B; die 

25 parallelen Abschnitte sind etwa ebenso breit wie die Vor- 
erhitzer 28, wahrend die vertikalen Abschnitte 29A dop- 
pelt so breit wie die parallelen Abschnitte 29B sind. Die 
Vorerhitzer 28 klemmen das Verpackungspapier 20 von sei- 
nen beiden Seiteri und erwarmen es, urn es von der Fait- 

30 kante 20A in Richtung der Mitte des offenen Abschnitts 
20B des Verpackungspapiers 20 warmzuverschweiiSen. Es ist 
selbstverstandlich, da£ der Bereich, der in Fig. 5 durch 
einen mit durchgezogener Linie skizzierten Pfeil gekenn- 
zeichnet ist, in diesem Schritt nicht warmverschweifct 

3 5 wird. 
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Dann klemmen die vertikalen Abschnitte 29A des Haupter- 
hitzers 29 beide Seiten des Verpackungspapiers 20 und 
schweiSen die Seiten von der Faltkante 2 OA bis zu dem of- 
fenen Abschnitt 2 OB zusammen, um eine schmale Tasche 36A 
5 zu formen, welche den offenen Abschnitt 2 OB zwischen den 
Vorerhitzern 28, 28 und den Haupterhitzern 29 , 29 hat. 
Die parallelen Abschnitte 29B sind so beschaffen, daS sie 
den offenen Abschnitt 2 OB warmeverschweifien, das bedeu- 
tet, dafi das Warmverschweifien uber die Strecke von den 
10 Vorerhitzern 28 bis zu den Haupterhitzern 29 ausgefuhrt 
wird. 



Nachdem das Verpackungspapier 20 durch den Warmever siege- 
lungsmechanismus 27 warmverschweifct worden ist, wird es 
15 durch Drehen der Einzugswalze 30 eine vorgegebene Strecke 
in die Richtung, die in Fig. 5 durch den Leerpfeil ange- 
geben ist, bewegt . Somit wird der Abschnitt, der zwischen 
den Vorerhitzern 28 warmeversiegelt worden ist, zwischen 
den vertikalen Abschnitten 29A der Haupterhitzer 29 posi- 
tioniert, die das Verpackungspapier 20 warmeverschweifcen, 
so da£ eine schmale Tasche 36A nach der anderen gebildet 
wird, die mit Ausnahme der Faltkante 20A warmeversiegelt 
ist. 



Wenn das Verpackungspapier 20 von der Faltkante bis zu 
dem offenen Abschnitt 2 0B durch die vertikalen Abschnitte 
29A der Haupterhitzer 29 versiegelt wird, werden Perfora- 
tionen 37 uber in etwa die mittlere Breite des warmever- 
siegelten Abschnitts gebildet, die sich von der Faltkante 
2 OA bis zu dem offenen Abschnitt 2 0B erstrecken. Dadurch 
werden drei Seiten des Verpackungspapiers 20 warmeversie- 
gelt, wobei die verbleibende Seite der geklemmte Ab- 
schnitt 2 OA ist, um die kleine Tasche f ertigzustellen, 
wobei alle Seiten dieser versiegelt sind. Die kleine Ta- 
sche 36 kann an der Perforation 37 von der benachbarten 
Tasche getrennt werden. Ein Drucker 22 druckt den Namen, 
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die Anwendung usw. der verpackten Medikamente auf jede 
kleine^Tasche 36. 

Nun wird die Funktionsweise der Medikamentverpackungs- 
5 vorrichtung 1 beschrieben: Das obenerw&hnte Verpackungs- 
papier 20 wird in das Gehause 15 eingesetzt, und der Zu- 
fCLhrungsmotor 18, der Binzugsmotor 31 und der Schalter 
der Spannrolle 26 sind an eine Steuerung 35 angeschlos- 
sen. Wenn das Verpackungspapier eingesetzt worden ist, 
10 wird die Anschlufcwelle 19 des Zuf uhrungsmotors 18 durch 
das Durchgangsloch in der unteren Oberf ISche des Gehauses 
15 geschoben und in die Hohlwelle 21 des Verpackungspa- 
piers 20 eingepafit. 

15 Wehn bei dieser Anordnung durch Betatigen eines Schalters 
an der Steuerung 35 die Motoren 18 und 31 unter Strom ge- 
setzt werden, lauft der Zufuhrungsmotor 18, das Ver- 
packungspapier 20 wird abgerollt und durch den Ziifuhrung- 
sauslaS 16B des Gehauses 15 geschoben, und der harte Ab- 

20 schnitt 20C, der aii der Vorderkante des Verpackungspa- 
piers 20 gebildet ist, wird zwischen die Fuhrung splat ten 
24 und 25 der Fuhrungsschiene in Richtung des gekrummten 
Abschnitts 24A geschoben. Wenn der harte Abschnitt 20C 
des Verpackungspapier s 20 den gekrummten Abschnitt 24 A 

25 der Fuhrungsschiene 23 erreicht, lauft er zwischen dem 
gekrummten Abschnitt 24A und der Spannrolle 26 sowie zwi- 
schen den Vorerhitzern 28, 28 und den Haupterhitzern 29, 
29 hindurch, bis er schlie£lich die Einzugswalze 30 er- 
reicht, wie in Fig. 3 durch die gestrichelte Linie ge- 

30 zeigt ist. 

Wenn das Verpackungspapier 20 die Einzugswalze 30 er- 
reicht, werden die beiden Gummiwalzen 33 und 33A der Ein- 
zugswalze aneinandergepreSt, so da£ das Verpackungspapier 
35 20 von der Fuhrungsschiene 23 durch die Walzen 33, 34 ge- 
zogen wird. Da die Vorderkante des Verpackungspapiers 20 
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mit einem harten Abschnitt 20C versehen ist, bleibt es 
gegen Verbiegen widerstandsfahig und weicht nicht von der 
Fuhrungsschiene 23, den Vorerhitzern 28, 28 oder den 
Haupterhitzern 29, 29 ab, bis es die Einzugswalze 30 er- 
reicht. Dies ermdglicht ein automat isches Fuhren und Ein- 
fadeln des Verpackungspapiers 20. 

Die Laufgeschwindigkeiten des Zufuhrungsmotors 18 und des 
Einzugsmotors 31 sind so festgelegt, daS sich das Ver- 
packungspapier 20, wenn es durch die Einzugsrolle 30 ge- 
zogen wird, schneller bewegt, als wenn es aus dem Gehause 
15 herausgeschoben wird, um zwischen dem Gehause und der 
Einzugswalze 30 eine Zugkraft bestimmter GroSenordnung 
auf das Verpackungspapier auszuuben. Dies bewirkt, daS 
15 der Abschnitt des Verpackungspapiers 20, der sich zwi- 
schen der Fuhrungsschiene 23 und den Vorerhitzern 28 be- 
findet, zwischen der inneren Fuhrungsplatte 25 und den 
Vorerhitzern 28 nach innen abgelenkt wird. Mit anderen 
Worten: Die Spannrolle 26 wird vom gekrummten Abschnitt 
24A der Pfihrungsschiene 23 oder der FOhrungsplatte 24, 
wie durch den Pfeil in Fig. 3 angegeben ist, aus ihrer 
ursprQnglichen Lage gebracht . 



20 



Eine solche Bewegung der Spannrolle 26 wird durch den 
25 weiter obenerwahnten Schalter erfafit und die Steuerung 35 
stoppt den Zufuhrungsmotor 18 und den Einzugsmotor 31. Zu 
diesem Zeitpunkt wird das untere Ende der Schutte 13 in 
den offenen Abschnitt 2 0B des gefalteten Verpackungspa- 
piers 20 zwischen den Vorerhitzern 28 und den Haupterhit- 
30 zern 29 eingefuhrt. 



Wenn die Steuerung 35 die Bewegung der Spannrolle 26 er- 
faSt und den Zufuhrungsmotor 18 und den Einzugsmotor 31 
stoppt, wird der Zufuhrungsmotor 18 nicht mit elektri- 
35 schem Strom versorgt, und nur der Einzugsmotor 31 ist in 
Betrieb, bis Verpackungspapier 20 nachgeladen wird. 
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Folglich wird gemafi der bevorzugten Ausfiihrungsform, wenn 
das Gehause 15, welches das Verpackungspapier 20 enthalt, 
das an seiner Vorderkante mit einem harten Abschnitt 20C 
versehen ist # in die Medikamentenverpackungsvorichtung 14 
eingesetzt ist, das Verpackungspapier 20 automat isch her- 
ausgeschoben und von der Fuhrungsschiene 23 uber den War- 
meversiegelungsmechanismus 27 zu der Kinzugswalze 30 ge- 
leitet. Daher ist das herkdmmliche manuelle, zeitaufwen- 
dige und komplizierte Einsetzen und Einfadeln der Rolle 
Verpackungspapier nicht langer notwendig, wobei fast 
keine Fehler beim Einsetzen des Verpackungspapiers 20 
auftreten. Dies fuhrt zu einer deutlichen Verringerung 
der Zeit, die fur das Laden oder Ersetzen des Ver- 
packungspapier s 20 erforderlich ist, was wiederum zu ei- 
ner kurzeren Patientenwartezeit fuhrt . 

Aufierdem verringert der harte Abschnitt 20C, der an der 
Vorderkante des Verpackungspapiers 20 vorgesehen ist, das 
20 Risiko, da£ sich die Vorderkante des Verpackungspapiers 
20 verbiegt, wodurch es moglich ist, das Verpackurigspa- 
pier gleichmaSig entlang der Fuhrungsschiene 23 herauszu- 
schieben und das Verpackungspapier 20 mit grofierer Zuver- 
l&ssigkeit und Gleichmafiigkeit automatisch einzuziehen. 

25 

Wenn die Medikamentverpackungsvorrichtung 1 eingeschaltet 
wird, wobei das Verpackungspapier 20 in diese eingesetzt 
ist, werden der Zahlwert der abgegebenen Medikamente so- 
wie weitere Werte zuruckgesetzt , die Vorerhitzer 28 und 
30 die Haupterhitzer 29 werden auf eine vorgegebene Tempera- 
tur erwarmt und mit Hilfe elektrischen Stroms wird der 
Drehtisch 10 in eine Drehbewegung versetzt. 

Wenn ein Anwender \iber eine Eingabevorrichtung, wie etwa 
35 einen Personalcomputer (nicht gezeigt) die Rezeptdaten 
entsprechend eines von einem Arzt ausgestellten Rezepts 
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eingibt, wird die Abgabetrommel fur das Tablettenf ach 6, 
das die geforderten Medikaraente enthalt, zu einer Drehbe- 
wegung angetrieben, und die Medikatnente der spezifizier- 
ten Sorte werden eines nach dem anderen auf den Drehtisch 
10 abgegeben. Die Medikamente in den Einsatzen 7 werden 
ebenf alls auf den Drehtisch abgegeben, wenn diese vom An- 
wender angefordert werden. 

Die vom Tablettenf ach 6 abgegebenen Medikamente werden 
den Ausgangssignalen des Photosensors entsprechend von 
der Steuerung 35 gezahlt, und wenn der Zahlwert der abge- 
gebenen Medikamente mit der Anzahl der in den Rezeptdaten 
spezifizierten Medikamente ubereinstimmt , wird die Abga- 
betrommel angehalten. Die Medikamente, einschlieSlich der 
Medikamente aus den Einsatzen 7, welche auf den Drehtisch 

10 abgeworfen worden sind, sammeln sich durch die Zentri- 
fugalkraft auf der aufieren Fuhrung 11 des Drehtisches 10 
und fallen durch die Abgabeof f nung D, die in der Fuhrung 

11 vorgesehen ist, in die Schutte 13. 

Die Medikamente gelangen dann aus der Schutte 13 in die 
kleine Tasche 36A aus Verpackungspapier 20, die unter der 
Schiitte 13 plaziert ist, worauf die Steuerung die Ein- 
zugswalze in Gang setzt, urn das Verpackungspapier 20 zu 
Ziehen, und der Warmeversiegelungsmechanismus versiegelt 
anschlieSend die Tasche durch WarmverschweiSen, wie wei- 
ter oben beschrieben ist. 

Es ist selbstverstandlich, dafi die Vorerhitzer 28 des 
Warmeversiegelungsmechanismus 27 das Verpackungspapier 20 
von der Faltkante 2 OA an etwa die halbe Strecke bis zum 
offenen Abschnitt 2 0B warmeverschweifcen, wobei sie den 
oberen Abschnitt (den Abschnitt, der in Fig. 5 durch 
einen Pfeil mit zwei Spitzen dargestellt ist) unver- 
schweiSt lassen, urn zu ermoglichen, da£ das Verpackungs- 
papier 20 durch die Einzugsrolle 30 in die Richtung gezo- 
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gen wird, die in Fig. 5 durch den Leerpfeil angegeben 
ist, ohne dafi die Schutte 13 emporgehoben werden mu£. 
Wenh das Verpackungspapier 20 in seiner Bewegung inne- 
halt, warmeverschweifien die Haiipterhitzer 29 das Ver- 
5 packungspapier 20 erneut, urn die Medikamente in der klei- 
nen Tasche 36A vollstaridig einzuschweiSen. In dem Moment, 
in dem das EinschweiSen der Medikamente in die kleine Ta- 
sche 36A abgeschlossen ist, wird die nachste Ladling Medi- 
kamente von dem Drehtisch 10 durch die Schutte 13 in die 
10 nachste kleine Tasche 36A befordert. Eine vorgegebene An- 
zahl von Medikamenten der durch die Rezeptdaten spezifi- 
zierten Sorten wird automatisch abgepackt, indem der 
obenbeschriebene Vorgang wiederholt wird. 

15 Da sich der Drehtisch 10 mit einer vorgegebenen Geschwin- 
digkeit dreht, um die Medikamente in der Abgabeof fnung D 
der Ffthrung 11 zu santmeln, konnen folglich selbst dann f 
wenn die Medikamente axis den Tablettenf achern 6 und den 
Einsatzen 7 wahlweise auf den Drehtisch 10 freigesetzt 

20 werden, diese durch die Zentrif ugalkraf t des Drehtisches 
10 leicht auf der Fuhrung 11 gesammelt und durch die Aus- 
gabeoffnung D und die Schutte 13 in die Offnung des Ver- 
packungspapiers 20 fallen gelassen werden. Diese Anord- 
nung ermoglicht, den Mechanismus zum Zusammenstellen der 

25 Medikamente schmaler zu gestalten und fuhrt zu einer Ver- 
ringerung der GroSe der gesamten Medikamentverpackungs- 
vorrichtung 1, uhd tragt folglich zu einer effektiven 
Nutzung von begrenztem, wertvollem Platz in solchen Ein- 
richtungen wie Krankenhiiusern und Apotheken bei. 

30 

In der bevorzugten Ausfuhrungsf orm ist der harte Ab- 
schnitt 20C der Vorderkante des Verpackungspapiers 20 ge- 
bildet worden, indem die Vorderkante des Verpackungspa- 
piers 20 uber eine vorgeschrieberie L&nge warmverschweifit 
35 wird. Als eine andere Moglichkeit konnte der harte Ab- 
schnitt 20C jedoch beispielsweise gebildet werden, indem 
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Papier, ein Vinyl -Material Oder dergleichen, das eine 
ahnliche Dicke und Harte wie das Verpackungspapier 20 be- 
sitzt, in das gefaltete Verpackungspapier gegeben wird 
und beide miteinander verschweiSt werden. 

5 

Wie weiter oben ausfuhrlich beschxieben worden ist, ist 
der Drehtisch, der sich dreht und die abgegebenen Medika- 
mente aufnimmt, unterhalb einer groSeren Anzahl von Ta- 
blettenfachern vorgesehen f die nach Sorten getrennt Medi- 

10 kamente enthalten, und urn den Drehtisch herum ist eine 
mit einer Abgabeof f nung versehende Fuhrung ausgebildet, 
so dafi die Medikamente, die durch die Abgabeof f nung abge- 
geben worden sind, in Verpackungspapier gegeben werden 
und das Verpackungspapier dann mit einem Warmeversiege- 

15 lungsmechanismus versiegelt wird. Deshalb kann der Mecha- 
nismus zum Zusanunenstellen der Medikamente, die von den 
Tablet tenfachern freigesetzt worden sind, schmaler gehal- 
ten werden, wodurch die gesamte Medikamentverpackungsvor- 
richtung entsprechend schmaler gestaltet werden kann, 

20 

AuEerdem wird das Verpackungspapier der eingesetzte Rolle 
mit Hilfe von Zufxihrungsmitteln herausgeschoben, das her- 
ausgeschobene Verpackungspapier wird mit Hilfe von Fuh- 
rungsmitteln zu vorgegebenen Positionen geleitet und die 

25 Vorderkante des gefuhrten Verpackungspapiers wird mittels 
einer Einzugsvorrichtung gezogen, weshalb, sobald die 
Rolle Verpackungspapier richtig eingesetzt ist, das Ver- 
packungspapier automatisch herausgeschoben und eingezogen 
werden kann, wie angegeben worden ist, ohne menschiiches 

30 Zutun zu erfordern. Folglich ist das herkommliche manu- 
elle, zeitaufwendige und komplizierte Einsetzen und Ein- 
fadeln der Rolle Verpackungspapier in die vorgegebene Po- 
sition nicht langer notwendig, wodurch sich die Zeit, die 
fur das Einsetzen oder Ersetzen des Verpackungspapiers 

35 erforderlich ist, verringert. 
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Da aufierdem das fuhrende Ende der Rolle Verpackungspapier 
mit einem hart en Abschnitt vorgegebener Ausdehnung verse - 
hen ist, leistet das fuhrende Ende des Verpackungspapier s 
gegen Verbiegen Widerstand und sicherfc ein leichtes Zu- 
fuhren des Verpackungspapier s . Dadurch ist es moglich, 
das Verpackungspapier zuverlassiger und gleichmaEiger 
durchzuziehen. 

Folglich ist die Medikamentverpackungsvorrichtung gemaS 
der Erfindung als Arzneimittelabpackungsmaschine, die in 
einem Krankenhaus, einer Apotheke usw. aufgestellt wird, 
verwendbar, insbesondere ist sie ideal zur Verwendung in 
einer kleinen Krankenhausapotheke Oder in anderen &hnli- 
chen Einrichtungen geeignet. 
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Patentanspruche 

1. Medikamentabgabe- und -verpackungsvorrichtung, 

mit einer Abgabeof f nung, einer Einrichtung (10, 11) zum 
5 Abgeben wahlbarer Mengen fester Medikamente durch die 
Abgabeof fnung und einem Verpackungsmechanismus (14) zum 
Verpacken der abgegebenen Medikamente, der eine Einrich- 
tung (15, 18) zum Zufuhren von Verpackungsfolienmaterial 
(20) durch die Offnung hindurch, eine Fuhrungseinrichtung 

10 (23) zum Fuhren des Verpackungsfolienmaterials und eine 
Versiegelungseinrichtung (27) umfafct, die die Medikamen- 
tenmengen, die durch die Offnung in einzelne aus dem 
Verpackungsfolienmaterial (20) gebildete Taschen (36A) 
abgegeben werden, versiegelt, gekennzeichnet durch eine 

15 Einrichtung (30) zum automatischen Zufuhren der Vorder- 
kante einer Rolle aus Verpackungsf olienmaterial (20) von 
der Rolle durch den Verpackungsmechanismus (14), sobald 
eine Rolle in der Vorrichtung angebracht worden ist. 

20 2 - Medikamentenabgabe- und -verpackungsvorrichtung 

nach Anspruch 1, wobei das Verpackungsfolienmaterial 
(20) , das durch die Offnung hindurch zugefuhrt worden 
ist, der Lange nach gefaltet wird, urn zwei Lagen mit 
einer geschlossenen Kante (20A) zu bilden. 

25 

3. Medikamentenabgabe- und -verpackungsvorrichtung 
nach Anspruch 2, wobei die festen Medikamente, die durch 
die Offnung abgegeben werden, zwischen den Lagen des 
Verpackungsfolienmaterials (20) versiegelt werden. 

4. Medikamentenabgabe- und -verpackungsvorrichtung 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei das Ver- 
packungsfolienmaterial (20) aus warmeverschweifcbarem 
Papier hergestellt ist und die Versiegelungseinrichtung 
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(27) ein Warmeversiegelungsmechanismus ist. 

5. Medikamentenabgabe- und -verpackungsvorrichtung 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei das Ver- 

5 packungsfolienmaterial (20) durch die Offnung mittels 
eines Motors zugefuhrt wird, der das Verpackungsf olienma- 
terial (20) spannt . 

6. Medikamentenabgabe- und -verpackungsvorrichtung 
10 nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Vor- 

derkante (20C) der Rolle aus Verpackungspapier (20) mit 
einem harten Abschnitt vorgegebener Abmessung versehen 
ist . 

15 7. Medikamentenabgabe- und -verpackungsvorrichtung 

nach einem der vorhergehenden Anspruche, die mehrere 
Kammern (6) zum getrennten Hal ten unterschiedlicher Typen 
fester Medikamente umfalSt, wobei die Einrichtung zum 
Abgeben wahlbarer Mengen fester Medikamente durch die 

20 Abgabeof f nung einen Drehtisch (10) , der sich unter den 
Kammern (6) befindet und auf den die festen Medikamente, 
die von den Kammern (6) abgegeben werden, aufgrund der 
Schwerkraft fallen, sowie eine Fuhrungseinrichtung (11) , 
die langs des Umfangs des Drehtisches (10) vorgesehen 

25 ist, um die festen Medikamente zur Abgabeof f nung zu 
fuhren, umf afit . 

8 . Medikamentenabgabe- und -verpackungsvorrichtung 

nach Anspruch 7, wobei in der Nahe jeder der Kammern (6) 
30 Zahlvorrichtungen (35) angeordnet sind, um die hiervon 
abgegebenen Medikamente zu zahlen. 
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